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HORNOS DE CAMPANA

El horno puede proporcionarse en formato de horno de campana. Ademas de su amplio surtido
de modelos de horno de campana estandar, EMISON ofrece soluciones especiales. Cada versién puede
modificarse de manera tal de proporcionar un horno de campana que se adapte a la medida exacta de
cada aplicacion.

Estos hornos disponen de un mecanismo auténomo que permite elevar y descender la campana
sin necesidad de grla. La carga se deposita sobre la base.

GENERALIDADES

Los hornos de campana EMISON, a la contrastada calidad de todos nuestros productos, unen
los Ultimos avances en microelectronica y aislamiento, aplicados especificamente a hornos para
tratamientos térmicos, consiguiendo excepcionales resultados.

Son fruto de un cuidado disefio y todo el know how de un equipo de profesionales especialistas
en la construccién de hornos. Como consecuencia ofrecen la mas alta rentabilidad en el tratamiento
térmico de metales, con la minima inversién inicial.

Nuestros hornos ofrecen minimo mantenimiento, funcionamiento constante y sin averias, facil
manipulacién y control del trabajo y la mejor relacion de costo por unidad fabricada. El sistema de
calefaccion eléctrica de nuestros modelos no necesita de tramites oficiales ni proyectos de homologacion
para su instalacion. El horno estd fabricado con los mas modernos materiales, de gran calidad y
conceptos de alta tecnologia.

El horno se entrega listo y preparado para empezar a funcionar inmediatamente, y rentabilizar
rapidamente la inversion. Nuestro sistema especial patentado de calentamiento utiliza al maximo la
energia radiante de las resistencias lo que posibilita la baja potencia instalada del horno. Permiten la
maxima repetitividad de los procesos de fabricacién, lo que se traduce en la maxima calidad de los
procesos, que se traduce en una rentabilidad de la produccién sin fallos ni pruebas en cada hornada. El
control del proceso mediante microprocesador permite una gran uniformidad en los procesos con la
maxima economia.

Ademas de la garantia de una empresa con mas de 50 afios en el mercado, siempre fiel y al
servicio de sus clientes, EMISON dispone de una empresa propia servicio técnico, SATE, que puede
encargarse de formar al personal encargado del funcionamiento del horno, y realizar el mantenimiento
preventivo y correctivo.

CONSTRUCCION

El horno se presenta en un atractivo mueble de construccion metalica,
a partir de chapas y perfiles de acero laminado en frio, con un tratamiento
especial anticorrosivo. De gran robustez y ligereza, con avanzado disefio y
pintura epoxidica de agradables tonos, que le confiere una larga vida y un
acabado estéticamente agradecido.

La campana es de apertura vertical mediante diferentes mecanismos
en funcion del tipo de horno, con perfecto ajuste sobre un marco de refractario
y estanqueidad asegurada por la junta recambiable de fibra ceramica.

En el interior del horno una mufla de acero refractario facilita la colocacién de las piezas a tratar.
Se ha previsto una chimenea de evacuacién de gases y una entrada de gas de tratamiento.

CALENTAMIENTO

Las resistencias eléctricas estan colocadas en los laterales, solera, fondo y puerta del horno
(segun modelos), e incorporadas a una masa de hormigén refractario, que las protege de golpes y
rozaduras durante la carga y descarga.

Los calefactores estan ampliamente sobredimensionados para una larga vida. Son de hilo
resistor de aleacion Cr-Al-Fe y preparados para ser conectadas a la red de 230/400 V 2 6 3 fases.
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AISLAMIENTO

El aislamiento se realiza mediante fibras minerales y ceramicas de baja masa térmica y gran
poder calorifico, cuidadosamente dispuestas en estratos para reducir las perdidas de calor.

La perfeccion en el aislamiento conseguido permite un ambiente fresco de trabajo y un
extraordinario ahorro energético.

CONTROL DE TEMPERATURA

El control de la temperatura esta asegurado por un microprocesador electrénico con visualizador
digital de la temperatura instantanea de la camara.

El horno se pone en marcha al conectar el equipo y alcanzada la temperatura de consigna
empieza el conteo del tiempo programado, trascurrido el cual se activa una sefal de 230V 10A, pero no
se apaga el horno, que continGia a la temperatura programada. La temperatura se puede programar entre
0y 1.200°C. La velocidad de subida a temperatura se puede variar entre el 10 y el 100% de la maxima y
el cuadro muestra en todo momento la temperatura del horno. Finalizado el proceso, con el horno a la
temperatura deseada, se reinicia las veces que se desee.
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