COMPLEMENTOS

Ademas de hornos fabricamos algunos accesorios para el taller y la industria ceramica. Destacamos:
PRENSAS PARA CERAMICA

Fabricamos prensas manuales y automaticas, neumaticas e hidro neumaticas para la fabricacion en serie
de piezas de ceramica. Consulte sus necesidades.

TORNOS Y TORNETAS

Nuestro torno de alfarero lleva un motor de 1/3 C.V. para corriente trifasica industrial o monoféasica
(fuerza domeéstica) y plato de 260 mm de diametro con velocidad progresiva de 30 a 240 r. p. m. y accionamiento
mediante palanca o pedal indistintamente. Posibilidad de adaptacién a Steck-Terraja. No necesita
mantenimiento.

El torno es de una construccion reducida en cuanto a tamafio, pero no obstante es muy potente. Esta
reduccién de tamafo obedece en gran parte a la falta de espacio en la mayoria de los estudios o talleres
ceramicos actuales. La forma de trabajar con el mismo es muy diversa ya que es sumamente manejable por lo
gue da lo mismo tornear sobre mesa que en su normal medida en el suelo. Su precio es de 2.350 euros.

Fabricamos tornetas de sobremesa de 240 mm de diametro al precio de 390 euros, asi como prensas y
laminadores de distintos tipos y precios.

Disponemos también de accesorios de coccion y distintas maquinas para ceramica artesana e industrial,
asi como hornos a gas, continuos o especiales. Consultenos sus necesidades.

LAMINADORAS

Las laminadoras de nuestra fabricaciébn permiten obtener laminas de arcilla de espesor comprendido
entre 5y 30 mm para su posterior modelado o troquelado.

30 x50 cm
40 x 60 cm

2.470 Euros
2.680 Euros

Laminadora
Laminadora

CABINAS DE PINTURA
Fabricamos cabinas de pintura para los procesos de esmaltado sobre ceramica o sobre metal.

Las cabinas, de diferentes dimensiones, estan fabricadas mediante chapas de acero galvanizado y
pueden estar provistas de extractor y filtro depurador. En la versién con extractor es necesario disponer de una
salida al exterior. Si existe filtro no es indispensable, pero si aconsejable, la salida al exterior.

Fabricamos las siguientes dimensiones de serie, y bajo presupuesto podemos fabricar la que precise:

DIMENSEJENNE_I_S”\LIIE'_I'I_ERI?)I(S)RES EN PRECIO EN EUROS
MODELO

ANCHO ALTO FONDO | NORMAL | EXTRACTOR FILTRO ngLIXIA
CP -10 30 50 30 625 760 1.010 1.140
CP-20 40 60 40 720 880 890 1.050
CP-30 80 80 60 840 1.030 1.280 1.360

Sirvase consultar sus necesidades
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PRENSAS PARA CERAMICA

La utilizacion de prensas para el moldeo de piezas de ceramica
porosa, gres 0 porcelana es una técnica moderna que sustituye con
ventaja al torneado manual o0 mecénico y a los procedimientos de colada
de barbotinas.

La maquina es poco voluminosa, de coste reducido y de una
elevada produccién horaria de piezas con un minimo costo de mano de
obra, empleandose personal no cualificado. Ademas permite la
eliminacion de un elevado nimero de moldes, su manejo, secado y
almacenamiento.

Una masa cerdmica cualquiera, de consistencia adecuada, se
coloca en la parte inferior de un molde de yeso poroso y resistente a la
presion. Mediante el simple accionamiento de un pulsador la maquina
entra en accion, entregando una pieza conformada y lista para su
secado.

Las caracteristicas basicas de la prensa son:
e Potencia suficiente para moldear la pieza. (Variable en funcion de su forma y dimensiones y las
caracteristicas reolégicas de la pasta.
Alta frecuencia de ciclos.
Elevado grado de automatizacion.
Dimensiones reducidas.
Consumo proporcional a la pieza a configurar
Alta tecnologia punta.
Fiabilidad.

PRENSAS SERIE PN

Nuestras prensas para ceramica serie PN estan proyectadas y construidas de acuerdo con las
mas avanzadas técnicas.

Por su tecnologia punta, Unica en el mercado con mas de 30 afios de experiencia, es capaz de
compensar, de forma contindia y automatica, las fuerzas no deformantes de los fluidos no newtonianos,
absorbiéndolas sin provocar esfuerzos en los moldes. Ello se traduce en un prensado isobarico, exento
de tensiones, lo que posibilita la fabricacién de piezas de cerdmica no porosa como el gres o la
porcelana y un funcionamiento homogéneo y suave, con lo que la duracion del molde so6lo viene limitada
por el poder abrasivo de las pastas utilizadas.

La fuerza para conformar las piezas la proporciona un cilindro neumatico. Al no existir motores ni
otros elementos de gran consumo eléctrico, las Unicas necesidades de energia seran las neumaticas,
siendo suficiente con un compresor capaz de suministrar 200 litros por minuto de aire seco Yy filtrado a
una presién de 10 bar.

Un sencillo y fiable equipo electrénico realiza de forma automatica todas las operaciones
precisas para obtener una pieza acabada. Un mueble funcional y estéticamente agradecido completa el
conjunto.

La produccion de estas maquinas depende de las caracteristicas geométricas de las piezas y las
propiedades reoldgicas de la pasta utilizada, siendo las medias alrededor de las 200 piezas por hora. La
potencia de la maquina, expresada en Kg viene dada por el nUmero que identifica el modelo.

EMISON
¢/ Vallirana n® 67 ES 08006 - Barcelona
Telf.: Voz: 932115093 Fax: 932111 838
Internet: www.emison.com Mail: braso@emison.com





] >y e —
] ]
PRENSAS SERIE PHN

Esta serie esta proyectada para cubrir la gama de piezas de mayor volumen y dimensiones y que
por la potencia necesaria no seria factible su realizacion con el sistema neumatico de la serie PN.

Sus caracteristicas basicas son iguales a las de la serie antes descrita, con la substitucion del
cilindro neumatico por un sistema hidroneumatico capaz de suministrar grandes potencias.

El consumo de aire, debido a nuestro exclusivo disefio hidroneumatico es similar al de la serie
PN, por lo que es suficiente un compresor como es descrito anteriormente.

La produccion de estas maquinas depende de las caracteristicas geométricas de las piezas y las

propiedades reolégicas de la pasta utilizada, siendo las medias alrededor de las 100 piezas por hora. La
potencia de la maquina, expresada en Tm viene dada por el nUmero que identifica el modelo

CARACTERISTICAS TECNICAS

DIMENSIONES PRODUCCION DIMENSIONES DIMENSIONES

MODELO PIEZA APROXIMADA EXTERIORES PLATO CARRERAPRECIO
PN - 1000 5x5x3 300-400 40 x 160 x 40 150 x 150 150 6.610
PN - 2000 7TX7Xx3 250 - 300 50 x 160 x 50 200 x 200 150 7.200
PN - 3000 10x10x 3 200 - 250 60 x 160 x 60 300 x 300 200 8.770
PHN - 6 15x15x4 150 - 175 70 x 160 x 70 400 x 400 350 11.910
PHN - 15 25x25x5 100 - 125 80 x 180 x 90 500 x 500 350 15.170
PHN - 30 35x30x5 75-100 100 x 200 x 100 600 x 600 350 19.120

La produccion se entiende en piezas por hora, y es variable en funcion de las dificultades de la
pieza.
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